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1. Avisos de seguridad

- La seguridad deriva de una cuidadosa seleccion del
modelo y de la instalacion del instrumento en el
sistema de presion, asi como del cumplimiento de los
procedimientos de mantenimiento establecidos por el
fabricante. El usuario es totalmente responsable de
garantizar la correcta instalacién y mantenimiento.

- Este manual de instrucciones es parte integrante del
suministro. Lea atentamente estas instrucciones antes
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de la instalacién y puesta en servicio del instrumento.

Manténgalo en lugar seguro.

- Para especificar correctamente las caracteristicas

constructivas y funcionales de

los instrumentos, se -|:
recomienda  consultar  la E!-:.. E
edicion mas actualizada de los FI-
folletos  descriptivos  del
catalogo, disponibles on-line E
en nuestra pagina web
www.nuovafima.com

- Unuso inadecuado puede dafiar el instrumento, puede
provocar su rotura y posibles dafios a las personas y a
la instalacion.

- Las personas encargadas de la seleccion, instalacion y
mantenimiento de los instrumentos, deben poder
reconocer las condiciones que afectan negativamente
la capacidad del instrumento para realizar sus
funciones y que pueden conducir a una rotura
prematura. Por consiguiente, deben ser técnicos
calificados, entrenados para el seguimiento de los
propios procedimientos aplicables de acuerdo con'los
reglamentos de las plantas.

Los manémetros MGS son conformes a los

Requerimientos Esenciales de Salud y Seguridad

previstos en la Directiva Europea 2014/34/UE para

aparatos del Grupo 11, categoria 2G 6 2GD, clase de
temperatura T6...T1.

(SEP-Sound Engineering Practice).
- PS >200 bar, estos instrumentos deben de satisfacer los
requerimientos esenciales de seguridad previstos en la
directiva PED, son clasificados como Categoria | y
certificados de acuerdo con el Mddulo A.

3. Normas
Los instrumentos NUOVA FIMA son disefiados y
fabricados en conformidad con las prescripciones de
seguridad previstas en las normas internacionales
vigentes, de las que aparecen extractos en este manual y
que, por lo tanto, deben ser conocidas y respetadas
integramente para efectuar la instalacion y puesta en
servicio de la instrumentacion: EN837-1, EN837-2,
ASME B40.1, UNI CEI EN ISO 80079-36, UNI CEI
EN 1SO 80079-37, UNI EN 1127-1, UNI EN ISO
15156-3/MRO0175.
Todos los instrumentos son sometidos a calibracion con
referencia a estandares nacionales y / o internacionales
segn las reglas definidas por el sistema de gestion de
calidad UNI EN 1SO 9001: 2015.
El elemento sensible a muelle tubular se mueve
linealmente en funcién de la presion aplicada. Un eje de
transmision conecta el muelle tubular a un mecanismo
que transforma el movimiento lineal en rotatorio y lo
transmite a un pifién. La aguja indicadora calada sobre el
pifién, indica el valor de presion sobre una escala

graduada en la esfera con una amplitud de > 270°.
5. Materiales

Los partes en contacto con el fluido de proceso se
fabrican en acero inoxidable AISI 316L, INCONEL 625
o en Monel 400. La caja se fabrica en acero inoxidable
Aisi 304 0 AISI 316 L. Las juntas y tapones de seguridad
son en EPDM, VITON o DE SILICONA. El visor es en
cristal de seguridad o material plastico. La esfera y la
aguja indicadora son en aluminio.

Material de las partes
Mod. MGS DN mojadas
18-19-20-
2144 100-150 AISI316L
22 100-150 AISI316L/DUPLEX
14-24 100-150 INCONEL 625
36-40 100-150 MONEL 400

6. Folletos descriptivos

Informacion detalladade las caracteristicas constructivas
y funcionales, asi‘como planos dimensionales estan
disponibles en los folletos descriptivos de n/ catalogo de
manémetros MGS, ejecuciones 2G2 y 2M2 para Gas y
2D2, 2D0, 2D5, 2D6, 2N2 y 2NO para Gas y Polvo.

7. Funcién
La funcion del instrumento es la indicacion local o
remota mediante capilar de un valor relativo de presion.
Este instrumento no plantea ningtn riesgo de incendio ni
durante el funcionamiento normal ni cuando esta fuera de
servicio y-debe de ser utilizado dentro de los limites de
operacion, evitando usos incorrectos, descritos a
continuacion.

Maxima_temperatura superficial - No es debida al
funcionamiento del instrumento, se debe (nicamente a la
temperatura del fluido. La temperatura producida por la
combinacion de la temperatura ambiente y la del fluido
de ‘proceso debe ser inferior a la de la clase de

Estos instrumentos NO son idoneos para
ZONAO Y 20.

No es aplicable a este producto la directiva EMC
2014/30/UE sobre la compatibilidad electromagnética.
Segun los términos de la directiva PED 2014/68/UE los
manometros NUOVA FIMA se clasifican en 2
categorias:

- PS <200 bar, estos instrumentos deben ser proyectados
y fabricados segtin una “Correcta Practica Constructiva”

EJECUCION MARCADO temperatura ATEX, y no causar problemas funcionales
2G2 112G Exh 11C T6...T1Gb al instrumento. La temperatura del fluido de proceso (Tp)
(gas) CEEX 9o ;Ta <60°C debe mantenerse dentro de los valores indicados en la

tabla:
2D2 112G Exh IIC T6...T1LGb
I CE Ex 112D Exh HIC T85°C...T450°C Db
(gas y polvo) -20°C < Ta < 60°C Tp (°C)
2D0 112G Exh IIC T6...TLGb
CE Ex 112D Exh HIC T85°C...T450°C Db Caja
(gas y polvo) P Tasorre (Clase) instrunj1ent0 Caja instrumento
Tmax; : :
112G Exh IIC T6...TLGb .
2Ds CE EX 112D Exh I1IC T85°C... T450°C Db seco / Ventilado / llena
(gas y polvo) -53°C < Ta < 60°C no rellenable
2D6 112G Exh IIC T6...T1Gb
CE EX 112D Exh I1IC T85°C... T450°C Db T6 (85°C) 70
(gas y polvo) -60°C < Ta < 60°C "
T5 (100°C) 85
2M2 CEEx ''2GEXhIIBT6..T1Gb
(gas) X 20°C < Ta < 60°C T4 (135°C) 120 .
2N2 112G Exh 1IB T6...T1Gb T3 (200°C)
CE EX 112D Exh I11B T85°C...T450°C Db -
(gas y polvo) -20°C < Ta < 60°C T2 (300°C) 150
112G Exh IIB T6...T1Gb o
2NO CE Ex 112D Exh 111B T85°C...T450°C Db T1 (450°C)
(gas y polvo) 0°C < Ta < 60°C

Temperatura_ambiente - Este instrumento ha sido
disefiado para poder ser utilizado con seguridad con
temperaturas ambiente:

0°C...60°C (ejecucion 2D0 y 2N0O)
-20°C...60°C (ejecucion 2G2, 2D2, 2M2 y 2N2)
-53°C...60°C (ejecucion 2D5)
-60°C...60°C (ejecucion 2D6)

Modelo - Segin la norma EN 837-1 en los sistemas que
contienen gas a presion, es recomendable escoger un
instrumento que esté equipado con un dispositivo de

seguridad adecuado. Caso de rotura imprevista del
elemento sensible, el dispositivo de seguridad permite
que el gas a presion escape por la parte posterior de la
caja, con lo que se evita la fragmentacion del
instrumento.  Los instrumentos NUOVA FIMA
pertenecen al tipo S1, cuando disponen de un disco de
seguridad que se abre cuando la presion en el interior de
la caja supera un cierto valor de seguridad, poniéndola en
comunicacion con el ambiente y al tipo S3, cuando el
disco de seguridad es toda la parte posterior de la caja y
cuando ademas disponen de una pared de separacién
entre el elemento sensible y el visor llamada “frente
solido” que es una ulterior proteccion para el operario.
Para la seleccion de un instrumento con el dispositivo de
seguridad adecuado, consultar la siguiente tabla extraido
de la norma EN837-2:

Fluido a presién: LIQUIDO

Relleno caja Ninguno an'lL(;?tl:g?\te
DN <100 >100 <100 >100
Escala (bar) [<25|>25|<25|>25|<25|>25|<25(>25
Seguridad | O [ O [ 0 | O [S1|S1|S1]|S1

Fluido a presién: GAS o VAPORE

' ” Grado IP
IS (Caja instrumento)
IP 55
2G2-2M2 (Seco)
(no rellenable PN<6bar)
IP 65/67
2D2-2N2 (llena)
(no rellenable PN>6bar)
IP 65/67
2D5 (Ventilado)
2D0-2N0- IP 65/67
2D6 (llena)

Cajas con bafio amortizante - El bafio amortizante se
utiliza generalmente para amortiguar las vibraciones del
las piezas en movimiento, debidas a vibraciones y/o
pulsaciones. Se debe tener mucho cuidado en la eleccién
del liquido amortizante caso de que esté previsto utilizar
el instrumento con fluidos oxidantes como oxigeno,
cloro, &cido nitrico, peroxido de hidrégeno, etc. En
presencia de agentes oxidantes, de hecho, existe un
riesgo potencial de reacciones quimicas, incendio y
explosion del instrumento. En este caso deben de
seleccionarse los modelos 20-21-40 y deben de utilizarse
como relleno liquidos a base fltor o cloro. Para contener
el bafio amortizante dentro de la caja, los instrumentos se
construyen y entregan en ejecucion sellada. Particular

Relleno caja Ninguno Liquido atencion debe prestarse a la naturaleza del liquido
amortizante amortizante y a sus limites de utilizacion en funcién de
DN <100 | >100 <100 | =100 la temperatura ambiente.
Escala (bar) |<25|>25|<25|>25|<25|>25|<25|>25 Liquidos amortizantes |  Temperatura ambiente
Seguridad 0 [S2|S1|{S3|S1|S2|sS1]|S3 Glicerina 98 % 0..60°C
0=Man6metro sin dispositivo de seguridad ———— ———
S1=Manometro con dispositivo de seguridad Aceite siliconico -20..60°C
S2=Mano6metro de seguridad sin pared.de separacion Aceite siliconico -60...60°C
S3=Manémetro de seguridad con pared de de baja temperatura
separacion Fluido fluorurado -20...60°C

Presion_de operacién - Este instrumento ha sido
disefiado para funcionar con una presion estatica del
100% (75% para el modelo MGS44) del valor fondo
escala. Cuando la presion es dindmica o pulsante la
presion de operacion no puede superar el 90% (66% para
el modelo MGS44) del valor fondo escala. Para escalas
< 1 bar se deberd_ evitar que pueda aplicarse
accidentalmente un vacio. superior en valor absoluto al
campo de operacién del instrumento.

En presencia‘ de fluidos gaseosos se recomienda
seleccionar.una escala que sea el doble de la presién
de operacion.

Compatibilidad guimica - Comprobar el grado de
compatibilidad entre el fluido de proceso y los materiales
de las partes en contacto con el fluido, asi como entre la
atmoésfera y los materiales de las partes expuestas. Para
una mejor proteccion se recomienda utilizar manémetros
en ejecucion IP 65/67. El instrumento debe ser utilizado
con fluidos de proceso compatible con el material de las
partes mojadas En todos los demas casos los mandmetros
deberan suministrarse con separadores de fluido con las
partes en contacto con el proceso fabricadas en
materiales adecuados.

Sobrepresion - Los valores méximos de sobrepresion se
indican en la siguiente tabla, en funcién de cada modelo:

Mod. Sobrepresion % (1)

MGS <10 bar <100 bar | <1000 bar

14-18-

20-24- 30 30 30

36-40

19-21 400 300...200 200

44 25 25 15

(1) Sobrepresion aplicable expresada en % del valor
fondo escala.

Presién ambiente - Este instrumento ha sido disefiado
para funcionar con presiones atmosféricas entre 0,8 e 1,1
bar A.

La presién maxima admisible (PS) de un conjunto de
montaje esta en funcién de la PS aplicable a cada uno de
los componentes. Para determinar la PS del conjunto,
debe de considerarse el valor méas bajo de los distintos
componentes. Para operar con seguridad, la PS del
conjunto no debe superarse.

Para conocer la presion maxima admisible de los
productos standard, ver los folletos descriptivos
disponibles en la pagina web www.nuovafima.com.
Para productos no incluidos en el catdlogo NUOVA
FIMA, considerar el indicado en la documentacion
contractual.

Grado de proteccion - Indicado segin los
requerimientos de la norma CEI EN 60529. Hace
referencia a la condicion de anillo cerrado
herméticamente con tapones integrales situados en sus
asientos. Los valores se indican en la siguiente tabla:

Applicaciones de temperatura - Independientemente
de los materiales con los que se ha fabricado o soldado el
conjunto racord, muelle tubular y terminal, no es
aconsejable utilizar manémetros a temperaturas
superiores a 65 °C. Se recomienda el uso de un tubo sifén
cuando el manémetro se utilice con vapor o liquidos a
alta temperatura. El sifén o dispositivo similar debe de
instalarse siempre cerca del instrumento y se rellenara
con fluido condensado antes de la presurizacion de la
instalacion, al objeto de evitar que el calor del liquido
alcance al instrumento durante el primer aumento de la
presion. Dentro del elemento sensible no debe permitirse
que el fluido de proceso se congele o cristalice. Sin
embargo, si el instrumento se utiliza para medir en puntos
a alta temperatura, se recomienda el uso de un tubo con
un didmetro interno minimo de 6 mm. para su conexién
a proceso. Un tubo de 1,5-2 m. de longitud reduce la
temperatura de operacion efectiva hasta valores cercanos
a la temperatura ambiente. Cuando la naturaleza del
fluido de proceso no permita la utilizacion de un tubo de
pequefia seccion, es a menudo necesario el montaje de un
separador entre el fluido de proceso y el instrumento, con
la condicidn de que el fluido de transmisién sea adecuado
a la temperatura del fluido de proceso.
9. Utilizaciones erréneas

Las aplicaciones siguientes pueden ser potencialmente
peligrosas y deben ser cuidadosamente consideradas:

Sistemas que contienen gas comprimido (1) (7)
Sistemas que contienen oxigeno (2)

Sistemas que contienen fluidos corrosivos, en estado
liquido o gaseoso (3)

- Sistemas con presiones dindmicas y ciclicas (4)
Sistemas en los que accidentalmente pueden aplicarse
sobrepresiones o en los que pueden instalarse
instrumentos de baja presion en las conexiones de alta
presion (1)

- Sistemas en los que la intercambiabilidad de los
instrumentos puede provocar una contaminacion
peligrosa (2)

Sistemas que contengan fluidos téxicos o
radioactivos, en estado liquido o gaseoso (2)
Sistemas que generen vibraciones (5)
Sistemas que contengan fluidos
inflamables (6)

- Sistemas que contengan vapor a presion (7)

Rotura por Sobrepresiéon (1) - Se produce por la
aplicacion de una presion superior al limite maximo
declarado para el elemento sensible (puede suceder, por
ejemplo, cuando un instrumento para baja presion se
instala en un sistema de alta presion). Los efectos de este
tipo de fallo, normalmente mas importantes caso de
medidas de gases comprimidos, son imprevisibles y
pueden ser causa de explosidn con proyeccion de partes
del instrumento en todas las direcciones. La apertura del
dispositivo de seguridad de la caja, no siempre garantiza
la contencién de los fragmentos y con el visor solamente
no se garantiza una proteccion adecuada y, de hecho, en
este caso es el elemento més peligroso. Es generalmente
aceptado que la utilizacién de un instrumento con “frente
sélido” con fondo desmontable reduce la posibilidad de
que los fragmentos sean proyectados hacia la parte

combustibles
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delantera del instrumento, donde el operario puede estar
situado para efectuar la lectura del instrumento. Impulsos
de sobrepresién de pequefia duracion (spikes) pueden
producirse en sistemas neumaticos e hidraulicos,
especialmente después de la aperturay cierre de véalvulas.
La magnitud de estos impulsos puede ser muchas veces
superior a la presion de operacién y la gran velocidad con
la que se producen impide la lectura del instrumento, con
lo que resultan invisibles para el operario. Pueden causar
la rotura definitiva del instrumento o un error permanente
de cero.

Rotura por Explosiéon (2) - Se produce como
consecuencia de una violenta liberacién de energia
térmica debida a una reaccién quimica, como la
compresion adiabatica del oxigeno en presencia de
hidrocarburos / aceites. Es generalmente aceptado que
los efectos de este tipo de roturas no pueden ser previstos.
Incluso el uso de instrumentos con “frente sélido”
recomendados para esta aplicaciéon, no excluye la
proyeccion de fragmentos hacia la parte delantera del
instrumento. Los instrumentos adecuados para uso con
oxigeno, incluyen la leyenda “Oxigen - Use no Oil” y/o
el simbolo de una aceitera barrada en la esfera. Los
instrumentos se suministran debidamente lavados y
desengrasados utilizando los productos adecuados y
embalados en bolsas de polietileno. El usuario debe
tomar las precauciones necesarias para que el nivel de
limpieza de la conexion a proceso y del elemento sensible
se mantenga después del desembalado del instrumento.

OXYGEN

Rotura por Corrosién (3) - Se produce cuando el
material del elemento sensible se debilita por el ataque
de los productos quimicos corrosivos contenidos en el
fluido de proceso o en el ambiente que rodea al sistema a
presion. El dafio se manifiesta en forma de numerosos
pequefios puntos de fuga o en un principio de grieta por
fatiga que sigue al debilitamiento del material. El
elemento sensible se caracteriza generalmente por su
reducido espesor, por lo que trabaja en unas condiciones
de stress mecanico considerables. La compatibilidad
quimica con el fluido de proceso debe, por este motivo,
tenerse en consideracion. Ninguno de los materiales de
uso comin puede considerarse inmune al ataque quimico
y varios factores pueden influir en la entidad de este
fendmeno: concentracion, temperatura y el tipo de
mezcla de diferentes substancias quimicas.
Rotura por Fatiga (4) - Se produce por el stress
mecénico generado por la presién y se manifiesta con una
pequefia grieta desde dentro hacia fuera, generalmente en
un borde. Estas roturas son més peligrosas cuando los
fluidos de proceso son gases a presion en vez de liquidos.
Las roturas por fatiga liberan fluido lentamente, por lo
que el aumento de la presion en el interior de la caja se
advertira por la apertura del disco / pared de seguridad.
Cuando se miden altas presiones, la presién de operacién
esta cerca del valor maximo de stress admisible, porlo
que el fallo podria degenerar en una explosién.
Rotura por Vibraciones (5) - La forma mas comun de
rotura por vibraciones se debe a un anormal desgaste de
las piezas moviles que, primeramente se manifiesta con
una pérdida gradual de precision hasta llegar a la total
falta de movimiento de la aguja indicadora.
Rotura por Fatiga inducida por Vibraciones (5) - Otro
efecto de las vibraciones de gran amplitud puede, en
algunos casos, producir grietas por fatiga en la estructura
del elemento sensible. En este caso las fugas del fluido
pueden ser lentas, rapidas o incluso explosivas.
Rotura por_agrietamiento (6) - Cuando el uso sea
incorrecto o cuando se producen grietas o rotura del
elemento sensible, si el fluido medido es combustible /
inflamable y la medicién es continua, se puede generar
una atmdsfera explosiva dentro o alrededor de la caja del
instrumento. En estos casos es de vital importancia
disponer de un apropiado programa de mantenimiento
que lleve a la sustitucion del instrumento usado, antes de
que se produzcan las fugas.
Temperatura (7) - Las temperaturas interna y
superficial ~ del instrumento  pueden  aumentar
notablemente como resultado de una rapida compresién
del gas medido, o por la onda de impacto del liquido
medido. La sobretemperatura interna generada por la
onda adiabatica o por la onda de impacto puede dar lugar
a la combustion esponténea de los fluidos medidos o a la
inflamacion de la atmdsfera explosiva en el exterior de la
caja. La temperatura superficial no podra ser superior al
valor permitido por la clase de temperatura requerida en
la zona donde se instala el instrumento.

10. Trasporte
Los instrumentos pueden perder sus caracteristicas
durante el transporte a pesar de un embalaje adecuado,
por lo que deben de controlarse antes de su utilizacion.
La correcta calibracion puede verificarse también
excluyendo el mandmetro del proceso mediante la
valvula de corte y verificando que la aguja indicadora
quede en el cero, una vez efectuada la purga
correspondiente (excepto cuando la temperatura difiera
mucho de 20 °C). Cuando con esta operacion la aguja no
vuelve a cero significa que el instrumento ha sufrido un

dafio importante y que es necesario efectuar su revision /
mantenimiento.

11. Concervacion
Los instrumentos deben de conservarse en su embalaje
standard original hasta su instalacion y en espacios
cerrados protegidos de la humedad. Si los instrumentos
estan embalados de modo especial (cajas de madera con
revestimiento de papel embreado o sacos barrera) se
recomienda mantenerlos, cuando sea posible, en espacios
cerrados y siempre protegidos de los agentes
atmosféricos. Las condiciones de los materiales
embalados deben de verificarse cada 3-4 meses,
especialmente si las cajas estan expuestas a la intemperie.
La temperatura de la zona de almacenamiento debera
estar entre -20°C y 65 °C, excepto cuando se especifiquen
otras condiciones en los folletos descriptivos de n/
catalogo.

12. Instalaci6
Los manémetros MGS ejecuciones 2G2, 2D2,
2D0, 2D5, 2D6, 2M2, 2N2 y 2NO deben instalarse
de acuerdo con las prescripciones de la Norma
Europea ENB837-2, teniendo cuidado de evitar
conexiones mecénicas flojas.
Instalar el instrumento en una posicién en la que la
induccion magnética o electromagnética, las
radiaciones ionizantes, los ultrasonidos y la
exposicion al sol no aumenten su temperatura
superficial.
Para facilitar las operaciones de mantenimiento, se debe
de instalar una vélvula de corte entre el instrumento y el
proceso (valvula de raiz). Todos los instrumentos deben
montarse de manera que la esfera esté en posicion
vertical, salvo indicacién contraria en la tarjeta del
instrumento. Debe de garantizarse una distancia minima
de 20 mm. de cualquier objeto adyacente para permitir la
actuacion del disco de seguridad. La conexién de presion
debe ser hermética Si la conexién a proceso es una rosca
cilindrica, el cierre se realiza mediante una junta que se
coloca entre las dos superficies de cierre. Si la conexion
es una rosca conica, el cierre se realiza simplemente con
el roscado de la conexién, minimo 5 hilos completos,
previo recubrimiento con cinta de PTFE de la rosca
macho (ver fig.)

e

En ambos casos, la fuerza de apriete debe de aplicarse
mediante dosllaves, una sobre los 2 planos de la
conexion a-proceso del instrumento y la otra sobre la
toma de-presion. No utilizar la caja como medio de
apriete ya que puede dafarse el instrumento. Cuando
se presurice el sistema por primera vez se debe verificar
la estanqueidad de la conexidn.

Efecto de las columnas de liquido - El instalador debe
de ser tener en cuenta que, si el instrumento esta sometido
a la carga de una columna de liquido, debe de calibrarse
para compensar dicho efecto. Esto se produce cuando el
instrumento esta montado por encima o por debajo de la
salida de presion a la que esta conectado. Cuando se trata
de gas o vapor este efecto no se produce. En este caso se
recomienda el montaje del instrumento por encima de la
toma de presion.

Ventilacion - Proceder a la ventilacion de la caja de
acuerdo con las instrucciones que figuran en la etiqueta
adhesiva fijada al instrumento.

Temperatura - Si la temperatura del fluido de proceso
es superior a la permitida, un sifon o dispositivo similar
debe de instalarse siempre cerca del instrumento y se
rellenara con fluido condensado antes de la presurizacion
de la instalacion, al objeto de evitar que el calor del
liquido alcance al instrumento durante el primer aumento
de la presion. Dentro del elemento sensible no debe
permitirse que el fluido de proceso se congele o
cristalice. Sin embargo, si el instrumento se utiliza para
medir en puntos a alta temperatura, se recomienda el uso
de un tubo con un dimetro interno minimo de 6 mm.
para su conexion a proceso. Un tubo de 1,5-2 m. de
longitud reduce la temperatura de operacion efectiva
hasta valores cercanos a la temperatura ambiente.
Cuando la naturaleza del fluido de proceso no permita la
utilizacién de un tubo de pequefia seccion, es a menudo
necesario el montaje de un separador entre el fluido de
proceso Yy el instrumento, con la condicion de que el
fluido de transmision sea adecuado a la temperatura del
fluido de proceso.

Compresion adiabética - Para fluidos gaseosos que se
comprimen con rapidez, es necesario reducir la velocidad
de variacion de la presion al objeto de que la méxima
temperatura superficial se mantenga dentro del rango
permitido. La presion del fluido gaseoso debe de
aumentar con la mayor lentitud posible. Deben de
utilizarse tornillos de restriccion o amortiguadores
dimensionados de forma que se logre un tiempo de
subida < 1 segundo para valores de presion < 80% del
valor fondo escala. Cuando se prevea la posibilidad de
que existan grandes variaciones de presion en la linea, se
debe instalar un limitador de presion entre el manémetro

y el proceso.

Stress_mecanico - Los instrumentos no deben estar
sometidos a stress mecénico. Si los puntos de instalacién
estan sometidos a tensiones mecanicas, los instrumentos
deben montarse a distancia, conexionandolos mediante
tubos flexibles - Los instrumentos deben de seleccionarse
entre aquellos provistos de fijacion para montaje en
superficie, pared o panel.

Vibraciones - Cuando el soporte del instrumento esta
sometido a vibraciones pueden considerarse varias
soluciones, tales como: a) la utilizacién de instrumentos
con bafio amortizante y conexién a proceso roscada >
1/2”; b) montaje a distancia de los instrumentos y
conexionado mediante tubos flexibles (para vibraciones
fuertes o irregulares).

La presencia de vibraciones se detecta por las continuas
y a menudo irregulares oscilaciones de la punta de la
aguja indicadora.

Presiones dindmicas y ciclicas - Estan presentes cuando
los instrumentos se montan en bombas y / 0 en presencia
de fluidos gaseosos y son la causa de una notable
reduccion de la duracién del elemento sensible, del
mecanismo amplificador del manémetro y del aumento
de la temperatura superficial. Este tipo de presiones se
detectan por oscilaciones de gran amplitud de la aguja
indicadora. Es necesario reducirlas interponiendo un
amortiguador o un tornillo de restriccién entre el proceso
y el instrumento, especialmente si los fluidos son
combustibles / inflamables. El relleno de la caja con bafio
amortizante puede reducir los efectos nocivos de las
pulsaciones sobre las partes méviles del manémetro.
Cuando se prevea la posibilidad de que existan grandes
variaciones de presion en la linea, se debe instalar un
limitador-de presion entre el manémetro y el proceso.
Sobrepresion - Cada sobrepresion somete al elemento
sensible a stress mecanico con la consiguiente reduccion
de la duracion y de la precision. Por esto, es preferible
utilizar un"instrumento cuyo valor fondo escala sea
mayor que la presion méaxima de operacién, con lo que
absorbera mas facilmente las sobrepresiones y golpes de
presion. Los golpes de presion pueden tratarse de la
misma forma que las presiones pulsantes. Para
sobrepresiones de larga ‘duracion se recomienda la
instalacion de véalvulas limitadoras de presion calibradas
segun la escala del instrumento. Tenga en consideracion
que un solo caso de sobrepresion puede producir la rotura
por sobrepresion.

Eaquipotencialidad - El. instrumento debe hacerse
equipotencial enel equipo sobre el que va montado, a
través del contacto ohmico entre la conexion roscada
y la toma de presion que debe ser metélica y con
conexion a tierra.

Separadores de fluido: Son necesarios para la
transmision de la presion de fluidos de proceso
corrosivos, a alta temperatura, con viscosidad elevada o
cristalizables.
Limitadores de presién regulables: Son dtiles en
sistemas que pueden generar sobrepresiones elevadas, ya
que de forma automética excluyen el manémetro del
proceso a una presion prefijada y lo vuelven a incluir
cuando la presion de proceso se a normalizado.
Otros accesorios disponibles: Valvulas, tubos sifones,
amortiguadores de pulsaciones, accesorios para tuberia,
etc.

14. Uso

El usuario debe ser consciente de los riesgos debidos
a las caracteristicas quimicas y fisicas de los gases,
vapores y / o polvos presentes en la planta y efectuar
una profunda verificacién preliminar antes de la
puesta en servicio del instrumento.
Puesta en servicio - La puesta en servicio del
instrumento debe de efectuarse siempre con cuidado, al
objeto de evitar golpes de presién o variaciones
imprevistas de la temperatura. Las valvulas de corte
deben de abrirse lentamente.
Medicién _intermitente - Se recomienda efectuar la
medicién cuando sea necesario, abriendo lentamente la
valvula de corte y cerrandola nuevamente una vez
efectuada la lectura. En estas condiciones se incrementa
la duracion y la seguridad de los instrumentos.
No se recomienda la utilizacién de instrumentos para la
medicion de presiones cercanas a cero, debido a que en
este rango la tolerancia de precision puede representar un
porcentaje significativo de la presion aplicada. Por esta
razoén, estos instrumentos no deben utilizarse para la
indicacién de la presion residual en el interior de
contenedores de gran volumen como tanques, autoclaves
y similares. De hecho, estos contenedores pueden
mantener en su interior una presion peligrosa para el
operario a pesar de que el instrumento indique una
presion cero. Se recomienda instalar un dispositivo de
ventilacion en los tanques al objeto de asegurar una
presion cero antes de retirar tapas, conexiones o efectuar
acciones similares.
No es recomendable que los instrumentos se instalen
sucesivamente en sistemas que operen con distintos
fluidos de proceso al objeto de evitar la iniciacion de
reacciones quimicas que puedan producir explosiones,
como consecuencia de la contaminacién de las partes en
contacto con el fluido.

Tapones - Los tapones de llenado y de seguridad no
deben moverse durante el funcionamiento del
instrumento.

15. D
- Sinindicacién (aguja a cero): Valvula de raiz cerrada.
- Indicacion constante de un mismo valor: Conductos
de presion obstruidos. Valvula de raiz cerrada.
Indicacion fija fuera de la escala graduada:
Sobrepresién, error de lectura temporal o permanente.
- Error de indicacién superior al declarado para el

instrumento: Alteracion de la calibracion.
- Oscilaciones rapidas de la aguja indicadora:
Pulsaciones destructivas del fluido de proceso.
Vibraciones mecénicas destructivas.
Expulsién del tapon de seguridad:
Sobretemperatura.Probable rotura/resquebrajamiento
del elemento sensible.
El mantenimiento de las caracteristicas iniciales de las
construcciones mecénicas debe de garantizarse por
medio de un programa de mantenimiento especifico,
elaborado y gestionado por técnicos calificados. Las
construcciones mecanicas deben de mantenerse al objeto
de evitar los peligros derivados de las altas temperaturas
y los riesgos de incendio y de explosion derivados de
cualquier ~anomalia que pueda surgir durante su
funcionamiento.
Control visual - El visor no debe mostrar fisuras. Los
tapones de seguridad y de llenado deben de estar
colocados en la posicién correcta. La aguja indicadora
debe estar situada dentro de la escala graduada.
Control_periddico — Los instrumentos utilizados en
plantas con condiciones severas (vibraciones, presiones
pulsantes,  fluidos corrosivos,  combustibles /
inflamables) deben sustituirse de acuerdo con la
frecuencia prevista en el programa de mantenimiento de
la planta. Cuando no esté previsto por el programa de
mantenimiento, se recomienda controlar cada 3/6 meses
la integridad del elemento sensible, la precision de
lectura, el nivel de corrosién del elemento sensible (para
separadores de fluido), la estanqueidad de las juntas y la
presencia de condesado en el interior de la caja. Si el
instrumento presenta una disfuncién, es necesario
proceder a una verificacion fuera del programa de
mantenimiento.
Los depésitos de polvo no deben superar un espesor
de 5 mm. Cuando esto suceda debe de procederse a la
limpieza del instrumento. Utilice un pafio
humedecido en una solucién de agua y jabén.
Desmontaje - Los instrumentos deben aislarse del
proceso cerrando la valvula de raiz y la presion en el
interior del instrumento debe reducirse a cero abriendo
los dispositivos de purga previstos en la instalacion. El
fluido de proceso residual que queda en la conexién a
proceso no debe dispersarse en el ambiente, al objeto de
evitar contaminacion o dafios a las personas. Cuando
sean fluidos peligrosos o téxicos deben de manejarse con
cuidado.
Control detallado — El fluido de prueba debe ser
compatible con el fluido que se estd midiendo en el
proceso. No se deben usar fluidos que contengan
hidrocarburos cuando los fluidos a medir sean oxigeno u
otros oxidantes. Para verificar la integridad del elemento
sensible, es necesario instalar el instrumento en un
generador de presion interponiendo entre ambos una
valvula de cierre. Someta al instrumento al valor maximo
de presion admisible y aislelo del generador de presién
con la vélvula de cierre. Caso de que existan fugas en el
elemento sensible, la aguja indicadora retornara
lentamente a cero. Para verificar la precision de la
indicacion se genera en el laboratorio una presién estable
que se aplica al instrumento a controlar y a un
patrén/primario de presion. La precision de este Gltimo
tiene que ser 4 veces mejor que la precision nominal del
instrumento a controlar. La comparacién de los valores
indicados por los dos instrumentos tanto en subida como
en bajada, en varios ciclos, permite establecer la no-
linealidad, la histéresis y la repetibilidad del instrumento
objeto de control.
Verificar la integridad de las juntas y el consiguiente
grado de proteccion IP.
Recalibrado - Si los resultados de la verificacion de la
calibracién muestran valores que difieren de los valores
nominales indicados en catalogo, el instrumento debe
recalibrarse. Se recomienda devolver el instrumento a
NUOVA FIMA para esta operacion.
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El uso de instrumentos sobre los que se hayan
efectuado trabajos no autorizados explicitamente por
NUOVA FIMA excluye cualquier responsabilidad de
la misma y dard lugar a la anulacion de la
correspondiente Declaracion de Conformidad CE asi
como de la garantia contractual.

17. Demolicion
Se recomienda retirar el visor y los tapones y desechar el
resto como aluminio y acero inoxidable. El fluido que queda
en el interior del instrumento puede ser peligroso o téxic.
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DICHIARAZIONE UE DI CONFORMITA

EU DECLARATION OF CONFORMITY
Direttiva 2014/34/UE - Directive 2014/34/EU

Apparecchi e sistemi di protezione destinati ad essere utilizzati in

atmosfera potenzialmente esplosiva

Equipment and protective systems intended for use in potentially&explosive
atmospheres.

NUQVA FIMA s.r.!. dichiara sotto la propria responsabilita che i manometri a motla tubolare in esecuzione
2G2, 2D0, 2D2, 2D5, 2D6, 2M2, 2N2 e 2NQO di sequito elencati sono in accofdo conla direttiva

NUOVA FIMA s.r.l. declares on its sole responsibility that the following bourdon tube pressure gauges,
2G2, 2D0, 2D2, 2D5, 2D6, 2M2, 2N2 and 2ZNQ version comply with the above-mentioned directive

Modello DN Campo Tipo custodia Versione Marcatura
Model DS Range Case type Version Marking
Tutti Secco
All Dry II 2G Ex h IIC T6...T1 Gb
MGS14 < 6 bar Nor riermpioie 262 C€ @ -20°C < Ta < 60°C
MGS18 oL fitab’e
MGS19 > 6 bar N%\O?;g:gz'e c € @ I 2G Ex h IIC T6...T1 Gb
MGS36 100 T Remoita 2D2 IT 2D)Ex h I1IC T85°C...T450°C Db
MGS20 150 i Flllgd -20°C =)Ta < 60°C
MGS21 11 2G Ex b 1IC T6...T1 Gb
MGS22 Tzf/“ R'ﬁi’;‘é’c'fa 200 c € @ II 2D Ex h ITIC T85°C...T450°C Db
MGS24 / 0°C S Ta s 60°C
MGS40 o ventiat II 2G Ex h IIC T6...T1 Gb
s i 205 c € @ I 2D Ex h ITIC T85°C...T450°C Db
-53°C s Ta < 60°C
MGS20
MGS21 100 Tutt Rlemoita c E @ 11 2G Ex h IIC T6...T1 Gb
MGS22 150 Al P 2D6 II 2D Ex h IIIC T85°C...T450°C Db
MGS24 -60°C < Ta s 60°C
MGS40
Tutti Secco
MGS18 100 All Dry Mo c € @ II 2G Ex h IIB T6...T1 Gb
Non rlempibile ~20°C € Ta s 60°C
MGS44 100 < 6 bar
Not fillable
> 6 bar Nm;‘;;ggg'e c € @ II 2G Ex h 1IB T6...T1 Gb
o Riampita 2N2 II 2D Ex h IIIB T85°C...T450°C Db
-20°C < Ta S 60°C
MGS 44 100 All Filled
. II 2G Ex h I1B 76...T1 Gb
T R';T,‘,‘géta 2NO c € @ II 2D Ex h IIIB T85°C...T450°C Db
0°C s Ta < 60°C

Norme di riferimento - Reference standards

. UNI EN 1127-1:2019

. UNI CEL EN ISO 80079-36:2016
. UNI CEI EN ISO 80079-37:2016

1! fascicolo tecnico € depositato presso 'Organismo Notificato:
The technical file is recorded at the following Notified Body:
Il fascicolo tecnico & denominato:

The, techaical file is named:

La revisione e la data di revisione sono:
The revision number and the revision date are:

ICIM - 0425

TF1 (2004 ATEX 657)

Rev.3 ~

11/01/2021

1l controllo della fabbricazione interna degli strumenti & assicurato dal Sistema Qualita secondo 1SO
9001:2015 operante in azienda e certificato da ICIM SpA.
The'internal manufacturing process of the instruments is controlled and guaranteed by the current company
Quality System according to ISO 9001:2015 and certified by ICIM SpA.

Invorio, 29/01/2021

Responsabjfe ATEX-ATEX Responsible

It presente documento non pud essere riprodotto senza autorizzazione di NUOVA FIMA s.r.l.
This document cannot be reproduced without NUOVA FIMA authorization.

Data di emissione 29/01/2021

Edizione 10

Rilasciato da resp. ATEX F. Zaveri
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